























» Sistemas automatizados de arranque 5

i - Maquinas herramienta avanzadas y ecoeficientes i
1 - Corte y mecanizado por agua a presion

+ Sistemas automatizados de deformacién
i - Conformado de chapa :
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: Resultados * Sistemas automatizados de unién :

' - Soldadura de estructuras '
! ! - Soldadura por friccion (FSW) i
- Grandes estructuras de materiales compuestos

- Sistemas automatizados para la transformacion .
de materiales compuestos :

' 000 - Fabricacién de materiales termopléasticos

[elele]

+ Sistemas automatizados para construccién

- Montaje y desmontaje en obras :
' 1 - Fabricacién modular

i .« Utillajes flexibles avanzados
- Sistemas flexibles y modulares de montaje




El origen de la actividad de Sistemas Industriales se
cimienta en el sector de la Maquina Herramienta.
Actualmente, somos uno de los Centros tecnolégicos
de excelencia del sector, tanto a nivel nacional como
internacional.

La Maquina Herramienta apuesta de forma decida
por la innovacién, destinando como media el 6% de
su facturacion a I+D+i para el desarrollo de tecnologia
propia. Su estrategia de competitividad se fundamenta
en factores afines a los de la Unidad de Sistemas
Industriales como la internacionalizacion, la innovacion
tecnolégica, la formacién y la cooperacién
interempresarial.

Lideramos el mayor proyecto europeo del sector,
NEXT, con 25 socios, las empresas de Maquina
Herramienta lideres en Europa, y somos, asimismo,
coordinador técnico del proyecto Cenit de Maquina
Herramienta eEe en el que participan algunas de las
empresas mas significativas del sector espafol.

Sistemas Industriales
sectores de aplicacion

Ademas, FATRONIK-Tecnalia es miembro de la Pla-
taforma Tecnoldgica Europea de Fabricacion MANU-
FUTURE y coordinador de la correspondiente
espafola.

Nuestros principales clientes son: Nicolas Correa,
Zayer, lbarmia, MTorres, Goi-Alde, Glual, Lazpiur,
Alfa, Ona Electro-Erosion, Ger-Maquinas Herra-
mienta, Ibertec Sistemas, Praxair, Fidia, Huller
Hille, Ina, Kovosvit, Mecof, Siemens, etc.

La Unidad de Sistemas Industriales desarrolla
tecnologias punteras en el &mbito de la mecatronica
con el objetivo de impulsar a las empresas a alinearse
con las claves estratégicas de futuro:

Eco-eficiencia: consideracion de aspectos medio-
ambientales en todo el ciclo de vida de la maquina

Eficiencia: productividad y precision

Inteligencia: capacidad de adaptacion del compor-
tamiento de la maquina al objetivo, incorporando una
electrénica avanzada mediante la integraciéon de
sensores y otras fuentes de informacion

¢ Multifuncionalidad: para realizar nuevos procesos
de modo integrado, eliminando tiempos de espera y
dotando a las maquinas de mayor flexibilidad

MANTENIMIENTO
Y FIN DE VIDA

SISTEMAS DE PRODUCCION y

ROBOTICA y MANIPULACION AUTOMATIZACION




Llevamos mas de una década realizando desarrollos
para el sector aeronautico, caracterizado por requerir
productos complejos y de gran tamano. Esta ca-
racteristica dificulta la automatizacién, por lo que la
produccién aeronautica continla siendo muy manual
en muchas de las operaciones realizadas, especial-
mente en las de ensamblaje de sub-conjuntos o en
la fase final.

La creciente competitividad entre los diferentes actores
de este mercado, y la presién de los clientes sobre
una reduccion de precios, obliga al sector a una
reduccién de costes esencial para su supervivencia,
en particular sobre sus procesos mas manuales.

La Unidad de Sistemas Industriales es pionera, a
nivel nacional, en el desarrollo de maquinas mas
flexibles y de menor inversion. Los principales
actores de esta tendencia son sistemas de
fabricacion automaticos, flexibles y reconfigura-
bles, que permitan cambios en el layout de planta,
y que puedan acercarse a la pieza, en lugar de la
pieza a la maquina.

Trabajamos para clientes como Airbus y EADS.

En el marco de esta tendencia sectorial, se pueden
diferenciar dos lineas de trabajo principales:

¢ La integracion de robots antropomorficos comer-
ciales para la realizacién de ciertas operaciones

» Desarrollo de soluciones automatizadas especifi-
cas para un proceso o producto
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En la actualidad, la actividad de la Unidad de Sistemas
Industriales para el mercado del transporte ferroviario
se centra, fundamentalmente, en las etapas del ciclo
de vida del producto posteriores a su puesta en
marcha como son el mantenimiento y los procesos
postventa, aunque también en ciertas etapas de la
fabricacién. Este mercado sera también un sector
estratégico para la unidad en los préoximos anos,
puesto que ya en la actualidad se buscan nuevas
vias de explotacion de este conocimiento en otros

mercados.

Hace mas de tres afios comienza nuestra actividad
en este sector con dos objetivos:

« Utilizar y explotar de forma adecuada la informacion
masiva que un tren utiliza on-board para su correcto
funcionamiento como una fuente de servicios off-line
(fuera del tren) de alto valor anadido para mejorar el

rendimiento

* Convertir los tradicionales servicios de recopilacién
de datos y monitorizacion basica en herramientas
inteligentes de mantenimiento para proporcionar
servicios de diagnosis anticipada, prediccion de
fallos criticos, optimizacion de vida de componen-

tes fundamentales, etc. Para lo cual, los sistemas
de mantenimiento deben disponer del conocimiento
experto que inicialmente sélo disponia el técnico
humano.

Contamos con marcos de colaboraciéon cerrados con
clientes importantes relacionados con el mercado
como Grupo CAF, NEM y Traintic. Y hemos conse-
guido posicionarnos como referente tecnolégico de
soluciones inteligentes de mantenimiento y postventa
en el mercado ferroviario.

Entre las soluciones fundamentales que la Unidad ha
desarrollado dentro de este sector, se encuentran:

« Soluciones inteligentes de diagnosis y manteni-
miento de trenes que maximicen la fiabilidad de los
mismos, optimizando la vida de sus componentes
criticos, de sus planes de mantenimiento, diagnosti-
cando de manera anticipada fallos inminentes en su
proceso de funcionamiento

* Sistemas de monitorizacion y localizacién geo-
grafica global de trenes que asocian su posicion y
funcionamiento con la monitorizacion de parametros

» Sistemas de trazabilidad global y gestion de com-
ponentes ferroviarios

» Sistema automatizado para la fabricacion de es-
tructuras de acero inoxidable de nuevos trenes
mediante soldadura robotizada
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Otros sectores: Construcciéon, Agroalimentario,
Energias renovables, Bienes de equipo

La transversalidad y complementariedad de nues-
tras tecnologias, permiten que nuestros desarrollos
puedan, con el resto de unidades de Tecnalia, ir
orientados a diferentes mercados. Los sectores
principales a los que nos dirigimos son los anterior-
mente descritos, pero a su vez, trabajamos para
sectores como el de las energias renovables, el
agroalimentario o los bienes de equipo.

La gran importancia de la construccion en el tejido
empresarial no se ha traducido hasta ahora, en una
repercusion sobre las actividades investigadoras y
de innovacién relacionadas con el mismo. Esto hace
imprescindible el desarrollo de tecnologias, sistemas
y procesos constructivos mas innovadores y compe-
titivos, procesos que permitan garantizar mayores
niveles de calidad y seguridad, asi como la mejora
de la competitividad general del sector a través de
su modernizacion y tecnificacion.

Nuestros principales clientes son: Acciona Infraes-
tructuras, Arcelor Mittal y Modultec.

La Unidad de Sistemas Industriales desarrolla la
actividad investigadora en este mercado en proyectos
orientados a:

Robética en construccion y fabricacion automati-

zada de estructuras basadas en materiales compues-
tos

ROBOTICA y MANIPULACION

MANTENIMIENTO
Y FIN DE VIDA

» Métodos de fabricacion y ensamblaje automatiza-
dos de las estructuras basadas en el acero que
forman el edificio

» Utillajes flexibles, que permiten fabricar en una
misma linea, estructuras de distinta geometria y
dimensiones, y son ademas reconfigurables

Uniones novedosas para facilitar el ensamblado
automatico de los modulos y su posterior desensam-
blaje y reciclado

En el sector de las energias renovables hemos
desarrollado el prototipado de microaerogenerado-
res, seguidores de sistemas solares, el disefio de
bienes de equipo robotizados para mantenimiento,
asi como la inspeccién y limpieza de aerogenera-
dores y paneles solares.

Para el sector agroalimentario hemos desarrollado
soluciones de alto valor anadido en tareas de
manipulacién y montaje. Abarcamos desde la
concepcion y el disefio, hasta el desarrollo e
integracion de robotica de altas prestaciones, com-
binada con las ultimas tecnologias en sistemas de
vision y estrategias de manipulado.

Contamos asi mismo con una amplia experiencia
en el sector de los bienes de equipo. Realizamos la
definicion y concepcién del producto, disefio y desa-
rrollo de sistemas mecatrénicos de altas prestaciones,
concepcioén y desarrollo de accionamientos, validacion
experimental de maquina, desarrollo y optimizacion
de procesos, y control numérico avanzado.

AUTOMATIZACION

SISTEMAS DE PRODUCCION y
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BrunoMallart:

Las ilustraciones mostradas en el catalogo corresponden al artista Bruno
Mallart, ilustrador independiente desde 1986 que ha sido publicado en
diarios como Le Monde, The New York Times y The Wall Street Journal.
Como un auténtico creador de imagenes, el secreto para disfrutar de su
arte reside en dejarse llevar por las innumerables'metéaforas visuales que
conforman su universo creativo: La genialidad al servicio del arte, la
inspiracién como esencia de la funcionalidad.

Nuestro mas sincero agradecimiento por su colaboracién a todos los
compafieros de FATRONIK-Tecnalia que han prestado su imagen para
este documento.

Edicién: Departamento de Comunicacion FATRONIK-Tecnalia
Conceptualizacion y. disefio: Arista

Fotografia: Javier Larrea

© 2009, FATRONIK-Tecnalia

Dat s e Contacto:

Personas de contacto: :

Agustin J. Saenz: Director Adjunto y Director de la Unidad de Sistemas Industriales -
ajsaenz@fatronik.com

Hugo Martinez de Lahidalga: Director de Desarrollo de Negocio - hmartinez@fatronik.com
David Sanchez Fuentes: Director de Desarrollo Tecnolégico - dsanchez@fatronik.com
Maider Marcos: Directora de Comunicacion - mmarcos@fatronik.com

FATRONIK-Tecnalia

Mikeletegi Pasealekua, 7

Teknologi Parkea e Parque Tecnoldgico
E-20009 Donostia-San Sebastian

Tel.: (+34) 943 00 55 00

Fax: (+34) 943 00 55 11
fatronik@fatronik.com
www.fatronik.com





